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Laundry Jet — Instrukcja diagnozy i usprawnien

T
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Wprowadzenie

Witamy w przewodniku diagnostyki i usprawnien systemu Laundry Jet.

Dokument ten powstat, aby poméc Ci szybko rozpoznac i wyeliminowac sytuacje, ktore
mogg pojawic sie podczas uzytkowania systemu Laundry Jet. Stosujgc opisane tu kroki,
zapewnisz ptynne, bezawaryjne i efektywne dziatanie urzgdzenia.

Wazna informacja

Najczestsze nieprawidtowosci wynikajg z btedow montazowych.

Zalecenie:

Doktadnie przestrzegaj instrukcji instalacyjnych dotgczonych przy zakupie — to gwarancja
wiasciwej konfiguracji oraz najwyzszej wydajnosci systemu.

Srodki ostroznosci

e Zawsze wytgcz urzgdzenie przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci serwisowych lub
inspekcji.

e Uzywaj odpowiednich srodkéw ochrony osobistej (PPE) podczas pracy z elementami
elektrycznymi.

e Upewnij sie, ze system jest odtgczony od zasilania przed otwieraniem paneli lub dostepem
do elementow wewnetrznych.




Laundry Jet — Przewodnik rozwigzywania problemoéw
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Dokumentacja instrukcji instalacji

Uwaga: Ponizsze kody QR i linki zostaty udostepnione jako materiaty pomocnicze do
wykorzystania w razie potrzeby, w potaczeniu z instrukcjami zawartymi w Przewodniku.

W réznych miejscach instrukcji pojawig sie odwotania typu ,Zobacz instrukcje instalacji”.
Uzyj podanych linkéw, aby uzyskaé dostep do odpowiednich dokumentdéw.

LJ Plus Installation Guide LJ Swift Installation Guide LJ Express Installation Guide

LJ Port Installation Guide
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Najczestsze sytuacje i ich
rozwigzania

3.1. Port nie dziata

Jesli port w systemie Laundry Jet nie dziata, rozwaz ponizsze
mozliwe przyczyny i rozwigzania. Video - Port Trouble

Uwaga:

Najczestszym rozwigzaniem dla portu, ktéry nie dziata, jest restart gtdwnej jednostki (power cycle).
Dziatanie:
. Odtacz gtéwng jednostke od zasilania. W sposob jak ponizej:
1. Wyjmij RJ z gniazda na Laundry Jet
2. Wytgcz Laundry Jet z prgdu
. Odczekaj 30 sekund, aby wykonac peiny reset.
. Podtgcz RJ do gniazda

. Podtacz gtéwna jednostke ponownie i pozwdl jej sie uruchomié.

Wazne:

Za kazdym razem, gdy port jest odtgczany lub podtgczany do przewodu RJ-45, gtéwna jednostka musi by¢ wytaczona.

. Powodd: Podczas uruchamiania ptyta gtéwna (PC board) skanuje i wykrywa wszystkie porty oraz ich typy, aby prawidtowo
skonfigurowac system.

. Konsekwencja: Jesli port zostanie podtgczony lub odtgczony, gdy jednostka jest wigczona, system nie rozpozna zmiany,

co moze sprawic, ze port nie bedzie dziatat prawidtowo.

1. Fizyczne przeszkody

e Sprawdz farbe lub pyt z ptyt g-k:
Upewnij sie, ze w okolicy czujnika portu nie ma farby, kurzu z ptyt gipsowo-kartonowych ani materiatéw budowlanych, ktére blokujg
jego prace.

o Dziatanie:

Delikatnie oczys¢ obszar portu z wszelkich zanieczyszczen.

2. Zbyt mocno dokrecone elementy

e Zablokowanie przez nadmierne dokrecenie:
Zbyt mocne skrecenie elementow montazowych portu moze powodowac jego blokowanie.

e Dziatanie:
Poluzuj nieco elementy montazowe, aby port mogt poruszaé sie swobodnie.

1IA1

LAUNDRY JET © Q © °


https://bit.ly/porttrouble
https://bit.ly/porttrouble
https://bit.ly/porttrouble
https://bit.ly/porttrouble
https://bit.ly/porttrouble
https://bit.ly/porttrouble
https://bit.ly/porttrouble
https://bit.ly/porttrouble

3. Zanieczyszczenia w potaczeniach

e Sprawdz ztacza:
Zanieczyszczenia mogg gromadzi¢ sie wewnatrz zigczy meskich i zenskich podczas budowy.

o Dziatanie:
Odtacz port i sprawdz oba zigcza, usuwajac wszelkie obce materiaty.

4. Testowanie portow bezposrednio

e Odizoluj przewody instalacji domowej:
To pozwoli ustali¢, czy problem lezy w przewodach w $cianie, czy w samym porcie.

Dziatanie:

. Wyltgcz urzadzenie.

. Podtgcz port bezposrednio do gérnego gniazda jednostki.

. Wiacz urzgdzenie i przetestuj port.

. Jesdli port dziata, problemem mogg by¢ przewody w $cianie.

. Jesli nie, przetestuj za pomoca fabrycznego przewodu podtgczonego bezposrednio do plyty gtéwnej, aby sprawdzi¢

zwarcia wewnetrzne.

3.2. Problemy z pltyta gtéwna (PC Board Issues)

Problemy z ptytg gtébwng mogg objawiac¢ sie brakiem zasilania lub nieprawidtowg pracg
wentylatora.

3.2.1. Brak zasilania ptyty (brak zielonej kontrolki)

Uwaga: Zielona kontrolka znajduje sie na ptycie gtbwnej — w prawym dolnym rogu, obok
niebieskiego pokretta.

e Sprawdz gtéwny bezpiecznik
Video - Board Issues

. Lokalizacja:
Obok przetgcznika on/off, w gornej tylnej lewej czesci urzadzenia.

. Dziatanie:
Sprawdz bezpiecznik i wymien go, jesli jest uszkodzony.

e Sprawdz bezpieczniki plyty giownej

. Dziatanie:
Uzyj multimetru, aby przetestowac¢ dwa bezpieczniki na ptycie gtéwnej pod kgtem ciggtosci dziatania.

e Zapasowe bezpieczniki

. 10 A — do instalacji 220 V

. 20 A — do instalacji 110 V
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e Sprawdz potaczenia modutu wentylatora (Blower Pod Connections):

. Dziatanie:
Zdejmij modut wentylatora i upewnij sie, ze przewody w lewym gérnym rogu sg pewnie i prawidtowo podtgczone.

3.2.2. Wentylator nie wigcza sie (zielona kontrolka jest obecna)

e Sprawdz zwarcia:

. Dziatanie:
Sprawdz przewody zasilajgce wentylator pod katem oznak zwarcia.

e Zweryfikuj potagczenia przewodow:

. Dziatanie:
Upewnij sie, ze wszystkie kable sg prawidtowo podtgczone i ze zaden nie poluzowat sie ani nie zostat odtgczony.

3.2.3. Wersje plyt gtéwnych i zworki

Uwaga:
Numery wersji ptyty gtdwnej sg oznaczone na samej ptycie, przy ztgczu zasilania wentylatora (Blower Power Out).
* Plyty w wersji 2.2

. Uwaga:
Dla tej wersji nie sg wymagane zadne zworki, aby obstugiwac porty I-Sense Slide Ports oraz Lift Ports.

* Plyty w wersji 1.5
. Wymaganie:

Zworka musi by¢ zatozona na dwa piny najblizej ztaczy RJ-45, jesli uzywasz portow I-Sense w potaczeniu z
portami typu Slide Ports.

3. Wydajnos¢ portow (Port Performance)

Optymalna wydajnosc¢ portéw jest kluczowa dla sprawnego dziatania systemu Laundry Jet.

1. Test predkosci powietrza

e Wymagana predkos¢ powietrza:
Minimum 35 mph, maksimum 55 mph na kazdym porcie.

e Narzedzie testowe:
Prosty anemometr.

e Dzialanie:
Zmierz predkos¢ powietrza na kazdym porcie, aby upewni¢ sie, ze spetnia wymagane parametry.




3.3.2. Niewystarczajaca przestrzen wylotowa (Exhaust Clearance)

e Wplyw na dziatanie:

Ograniczenia wokot wylotu powietrza mogg powodowaé wzrost cinienia powietrza wychodzgcego, co zmniejsza catkowity
przeptyw.

Wymagany jest minimalny odstep 10 cali we wszystkich kierunkach wokot wylotu.

Jedynym wyjatkiem jest odlegtos¢ od tylnej strony urzgdzenia.

Dziatanie:

. Upewnij sie, ze powietrze wylotowe moze swobodnie wydostawac sie na zewnatrz, bez przeszkod.

. Jesli wylot powietrza przechodzi przez $ciane lub do przestrzeni na poddaszu na odlegtos¢ wiekszg niz 2 stopy, zwieksz
srednice rury, aby zachowac przeptyw.

. Rura wylotowa musi mie¢ srednice 6 cali (sztywna rura) na pierwszych 2 stopach dtugosci,

a nastepnie moze przejs¢ w rure 8 cali o fgcznej maksymalnej dtugo$ci 4 stop.

3.3.3. Blokada w systemie

e Mozliwe przyczyny:
Przedmioty zatrzymane w rurze, niedoskonatosci, zadzior, lub wystajgce elementy montazowe.

Dziatanie:

. Uzyj kamery inspekcyjnej lub przewodu typu ,snake tool”, aby sprawdzi¢ system pod katem blokad.

. Usun wszelkie przeszkody, aby przywréci¢ prawidtowy przeptyw powietrza.

3.3.4. Bledna instalacja rur

e Problemy z nieszczelnoscia:
Szczeliny lub pekniecia w przewodach mogg powodowac znaczne straty powietrza.

e Najczestsze przyczyny:

Niesklejone potaczenia rur, stabe potgczenia miedzy rurg a portem.

Dziatanie:

Wykonaj test cisnieniowy (Pressure Test):

Materialy potrzebne:
. Pompa testowa lub pompa powietrzna
. Manometr
. Zaslepki lub koncowki testowe (odpowiednie dla rur PVC 6")
. Kompresor powietrza (do testdw pneumatycznych)
. Roztwér wody z mydiem (do wykrywania nieszczelnosci podczas testu)

. Srodki ochrony (rekawice, ochrona oczu)
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Procedura:

7. Przygotowanie systemu:

*  Zamontuj zaslepki testowe lub kohcowki na wszystkich otwartych koncach systemu rur, aby
catkowicie go uszczelnic.

*  Upewnij sie, ze wszystkie zawory i porty sg zamkniete.
8. Podtacz zrédto cisnienia:

* Podiagcz pompe testowg lub kompresor powietrza do systemu poprzez odpowiedni punkt
przytgczeniowy.

*  Upewnij sie, ze potgczenie jest szczelne, aby zapobiec wyciekom podczas testu.
9. Wytworz cisnienie w systemie:

*  Stopniowo zwiekszaj cisnienie do 3-5 psi (funtéw na cal kwadratowy).

* Nie przekraczaj 5 psi, aby unikng¢ uszkodzenia rur.
10. Utrzymuj cisnienie:

*  Utrzymuj state cisnienie przez 20 minut.

*  Uwaznie obserwuj manometr, aby wykry¢ ewentualne spadki cisnienia.
11. Sprawdz szczelnos¢:

Test powietrzny:

*  Przygotuj roztwér wody z mydtem.

*  Natoz roztwor na wszystkie ztgcza, potgczenia i ksztattki.

*  Obserwuj, czy pojawiajg sie pecherzyki — oznaczajg one wyciek powietrza.
Test wodny:

*  Obejrzyj wszystkie elementy pod katem Sladow wycieku wody.
12. Udokumentuj wyniki:

*  Zanotuj miejsca, w ktorych wykryto nieszczelnosci.

*  Ocen stopien zaawansowania kazdej nieszczelnosci.
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Upewnij sie, Ze potgczenia miedzy rurg a portem sg szczelne i dobrze zabezpieczone.
Ponowny test po naprawach:

. Wykonaj ponownie prébe cisnieniowg po przeprowadzeniu napraw, aby potwierdzic, ze
wszystkie nieszczelnosci zostaty usuniete.

. Przejdz do montazu portéw i jednostki Jetpack dopiero wtedy, gdy system utrzymuje cisnienie
bez zadnych spadkoéw.

3.4. Automatyczne drzwi nie zamykaja sie przy starcie

Jesli automatyczne drzwi nie zamykajg sie podczas uruchamiania systemu,
rozwaz ponizsze mozliwe przyczyny.

1. Nieprawidiowa instalacja

e Instalacje w szafkach:

Dokfadne trzymanie sie szablonéw wycie¢ jest absolutnie kluczowe. Video - Auto Door Issues

Dziatanie:
Sprawdz, czy instalacja zostata wykonana zgodnie z instrukcjg, zapewniajgc wystarczajgcg przestrzen
u podstawy urzgdzenia dla przeptywu powietrza.

3.4.2. Przestrzen dla wylotu powietrza (Exhaust Clearance)

e Wplyw na dziatanie drzwi:
Ograniczenie przestrzeni wokét wylotu powietrza prowadzi do zbyt matego naptywu powietrza, co uniemozliwia zamkniecie
drzwi.

e Dziatanie:

. Zapewnij wystarczajgcg przestrzen wokoét wylotu powietrza, aby umozliwi¢ odpowiednig objetos¢ powietrza
podczas uruchamiania.

. Wazne dla modeli Laundry Jet Plus:
Przy jednostce Plus prawidtowy montaz kwadratowej rury wydechowej 4 x 4 cala jest kluczowy.
Brakujgca lub Zle zamontowana rura wydechowa prowadzi do niskiego przeptywu powietrza, co wpltywa na
dziatanie portéw i automatycznych drzwi.

3.4.3. Wyréwnanie drzwi (Door Alignment)

e Problemy z zawiasem:
Wysuniety lub poluzowany trzpien zawiasu moze powodowac, ze drzwi sg przesuniete i ocierajg o boki.

e Dzialanie:
Upewnij sie, ze drzwi sg prawidtowo wycentrowane i poruszajg sie swobodnie bez zadnych przeszkdd.
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3.4.4. Instalacja rury wydechowej w modelu LJ Plus

Prawidtowy montaz rury wydechowej w jednostce LJ Plus jest kluczowy, aby automatyczne drzwi dziataty
poprawnie.
(Zobacz instrukcje instalacji)

e Znaczenie prawidtowej instalacji:

. Kwadratowa rura wydechowa PVC 4 x 4 cale musi by¢ zamontowana poprawnie, aby zapewni¢
odpowiedni przeptyw powietrza.

. Pominiecie montazu lub nieprawidtowy montaz tej sekcji rury powoduje niski przeptyw powietrza, co
moze uniemozliwi¢ zamkniecie automatycznych drzwi.
e Skutki nieprawidtowej instalacji:

. Nieprawidiowe dziatanie automatycznych drzwi:
Zbyt maty przeptyw powietrza uniemozliwia ich poprawne zamkniecie podczas uruchamiania.

. Problemy z dziataniem portéw:
Staby przeptyw powietrza pogarsza site ssania na portach.

e Dziatanie:
v Sprawdz instalacje:

. Upewnij sie, ze kwadratowa rura wydechowa 4 x 4 cale zostata zamontowana zgodnie z wytycznymi
instalacyjnymi dla modelu Laundry Jet Plus.

. Sprawdz, czy wszystkie potgczenia sg szczelne i czy w Sciezce przeptywu powietrza nie ma wyciekow

ani przeszkad.

v Kroki inspekcyjne:

. Obejrzyj wizualnie rure wydechowa, upewniajgc sie, ze jest prawidtowo ustawiona i dobrze
zamocowana.

. Potwierdz, Ze w rurze nie ma zatoréw ani zanieczyszczen, ktére mogtyby ograniczac przeptyw
powietrza.

v Zamontuj ponownie, jesli to konieczne:

. Jesli rura jest brakujgca lub zamontowana nieprawidtowo, zdemontu;j jg i zamontuj ponownie zgodnie z
instrukcjg producenta.




3.5. System wigcza sie losowo lub przy starcie

Jesli Twoj system Laundry Jet uruchamia sie niespodziewanie lub natychmiast po wtgczeniu
zasilania, przyczyng mogg by¢ ponizsze czynniki.

1. Zwarcie na ptycie giéwnej

e Symulacja sygnatu startu:
Zwarcie na plycie gtdwnej moze wystac fatszywy sygnal, ktéry kaze systemowi sie uruchomicé.

Video - Random Startup

e Dziatanie:
Sprawdz ptyte gtéwng pod katem uszkodzen lub zwaré.
Szukaj przypalonych elementéw, uszkodzonych sciezek lub poluzowanych potgczen.

3.5.2. Zwarcie w kablach lub portach

e Sprzezenie sygnatu:
Zwarcie w przewodzie lub porcie moze wystac falszywy sygnat do ptyty gtéwnej, wywotujgc nieoczekiwane uruchomienie jednostki.

e Dzialanie:

Sprawdz wszystkie przewody i porty pod kgtem uszkodzen lub zwar¢.
Zwrd¢ szczegolng uwage na miejsca, gdzie przewody mogty zostaé przygniecione lub przebite.

3.5.3. Zwarcia w kablach lub portach

Réznice migedzy kablami zakonhczonymi na miejscu instalacji a kablami fabrycznymi

Zrozumienie réznic miedzy kablami wykonywanymi na budowie przez instalatora a okablowaniem fabrycznym jest kluczowe do
diagnozowania probleméw ze zwarciami, ktére mogg powodowaé przypadkowe starty systemu lub nieprawidtowg prace portéw.

Kable zakonczone na miejscu (na zamoéwienie, instalowane przez wykonawce):

e Reczne zakonczenie przewodow:
Kable sg ciete na okreslone dtugosci i zakonczane wtyczkami RJ45 na miejscu za pomocg narzedzi zaciskajgcych.

e Potencjalne problemy:
. Rézna jako$¢ wykonania ze wzgledu na reczne zaciskanie.
. Niewtasciwe zacisniecie moze prowadzi¢ do luznych potgczen lub zwar¢.

. Nieprawidtowe utozenie par przewodoéw moze powodowacé przestuchy, utrate sygnatu lub nieprawidtowe parowanie.

Testowanie:

. Wymaga doktadnego sprawdzenia, aby przewody spetniaty normy branzowe (TIA/EIA).

. Uzyj testerow certyfikujgcych (np. Fluke), aby wykona¢ testy takie jak:
* mapowanie przewodow (wiremap)
* dtugosc¢
* ttumienie
* przestuch zblizny (NEXT)
« straty odbiciowe (return loss)
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Kable produkowane fabrycznie (gotowe, kupowane w sklepie):

e Stala jakosc¢:

Produkowane w kontrolowanych warunkach przy uzyciu zautomatyzowanych maszyn, co zapewnia powtarzalne i

pewne zakonczenia przewodow.

e Standardowe diugosci:
Dostepne w ustalonych dtugosciach, z zachowaniem odpowiedniego skrecania par wewnetrznych.

o Testowanie:
. Sprawdzane fabrycznie pod katem zgodnosci ze specyfikacjg Cat5e lub Cat6.
. Testy na miejscu instalacji skupiajg sie na sprawdzeniu fgcznosci i ciggtosci przewodu.

. Opcjonalnie mozna wykonac testy certyfikujgce dla jeszcze wiekszej pewnosci.

Kluczowe réznice w podejsciu do testowania:

e Kable zakonczone na miejscu instalacji:
. Wymagajg doktadnego testowania ze wzgledu na ryzyko btedéw podczas recznego zaciskania.
. Skupienie na jakosci zakonczen i integralnosci sygnatu.

e Kable fabryczne:
. Wymagajg ograniczonego testowania, poniewaz ich jako$¢ jest kontrolowana podczas produkcji.

. Testowanie koncentruje sie gtéwnie na fgcznosci i podstawowej funkcjonalnosci.

Rekomendacje:
e Uzywaj kabli fabrycznych, gdy to mozliwe:
. Minimalizuje ryzyko btedow instalacyjnych i zwarc.
. Idealne dla standardowych instalacji, gdzie dtugosci przewoddw nie wymagajg modyfikaciji.
e Zapewnij prawidlowe zakonczenie kabli wykonywanych na miejscu:
. Zlecaj terminowanie przewodow wykwalifikowanym osobom.
. Uzywaj profesjonalnych narzedzi zaciskajgcych oraz testeréw.
e Wykonuj odpowiednie testy:
. Obowigzkowe petne testy certyfikujgce dla kabli zakonczonych na miejscu.
. W przypadku kabli fabrycznych — podstawowe testy ciggtosci po instalacji.

e Doktadnie przestrzegaj instrukcji instalacyjnych:

. Trzymaj sie Scisle zalecen producenta, aby unikng¢ problemoéw zwigzanych z nieprawidtowg instalacja.

. Regularnie kontroluj przewody pod katem uszkodzeh lub zuzycia, ktére mogg powodowac zwarcia.
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Wpltyw na dzialanie systemu:

e Zwarcia w kablach lub portach mogg wysytaé fatszywe sygnaty do ptyty PC, powodujgc nieoczekiwane
uruchomienie systemu lub problemy z dziataniem portow.

e Prawidiowa instalacja i testowanie kabli pomagajg zapobiec takim problemom, zapewniajgc niezawodne
funkcjonowanie systemu.

6. Czujniki ruchu i regulacje czujnikow

1. Przeglad czujnikéw ruchu

Wszystkie czujniki ruchu w systemie Laundry Jet stale monitorujg obiekty
przechodzgce przez ich pole widzenia, w okreslonej sekwencji.

(Czujniki ruchu w tym kontekscie wystepujg wytgcznie w portach iSense,
znajdujgcych sie w prawym gérnym rogu portu — widoczne jako czarne, okragte
,OKO”).

Video - Motion Sensor Adjust

Aby uruchomié system, czujnik musi odnotowac¢ trzy przerwania w swoim polu
widzenia. Po wykryciu obiektu czujnik chwilowo odtgcza zasilanie wszystkich
pozostatych portéw.

To odtgczenie moze trwac¢ od kilku milisekund do dtuzej — zaleznie od obiektu
oraz sekwencji zdarzen.

2. Najczestsze problemy

1. Czujnik aktywowany przez pobliskie obiekty

e Problem:

Jesli port zamontowany jest zbyt blisko Ssciany, drzwi lub wewnatrz szafki, czujnik moze wykrywac obiekty
przypadkowo i niezgodnie z prawidtowg sekwencja.

Moze to sprawié¢, ze pozostate porty stang sie chwilowo nieuzyteczne.

e Przyktad:

Port zamontowany w miejscu, gdzie skrzydto drzwi podczas otwierania wchodzi w pole widzenia czujnika,
moze by¢ aktywowany przez drzwi.

2. Regulacja czujnikéw

e Ostrzezenie:
Regulowanie czujnika bez odpowiednich wskazéwek moze nie rozwigzaé problemu, a nawet go pogtebié.

e Zasada:
Nigdy nie reguluj czujnika bez konsultacji z dzialem technicznym Laundry Jet.
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3.6.2.3. Czujnik w instalacjach szafkowych

e Problem:
Gdy port jest zamontowany wewnatrz szafki, czujnik moze wykrywac elementy konstrukcyjne szafki, co
powoduje wytgczanie innych portéw lub niezamierzone uruchamianie jednostki giéwne;.

3. Rozwigzania
1. Montaz portu manualnego

e Dziatanie:
Jesli czujnik jest aktywowany przez pobliskie elementy (np. drzwi, ramy szafek), warto rozwazy¢ montaz portu
manualnego, aby unikng¢ fatszywych aktywacji.

e Korzysé¢:
Eliminuje to koniecznos¢ przenoszenia portu i zapobiega niepozgdanemu uruchamianiu systemu.

2. Kontakt z dzialem wsparcia technicznego

e Dzialanie:
Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji czujnika skontaktuj sie z dziatem technicznym Laundry Jet.

e Powéd:
Wsparcie techniczne moze dostarczy¢ wskazéwek lub wykona¢ regulacje dostosowane do konkretnej instalacji.

3. Niestandardowe regulacje czujnika

e Dziatanie:
Mozesz poprosi¢ o port z indywidualnie dostosowang regulacjg czujnika, jesli wymaga tego projekt.

e Uwaga:

Regulacja czujnika nie zawsze rozwigzuje problem. W niektérych przypadkach konieczne moze byc:
— przeniesienie portu,

— zastosowanie portu manualnego.

3.7. Test predkosci powietrza na porcie

Przy prawidtowej instalacji predkos¢ powietrza na porcie powinna miescic sie w
przedziale 35-55 mph.

e Narzedzie pomiarowe:
Test przeprowadza sie za pomocg anemometru.

e Dziatanie:

Uzytkownik powinien podejsé do portu, uruchomic system, a nastepnie —
uzywajgc anemometru — przesuwaé go w obrebie otworu portu, aby zlokalizowac¢
najwyzszg predkosc powietrza.

Video - Port Wind Speed

e Wazne:
Jesli predkos¢ spada ponizej 35 mph, przejdz do sekcji 3.3 Port Performance.
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3.8. Test dzialania jednostki przy uzyciu plyty testowej

Jesli predkos¢ powietrza na porcie spada ponizej 35 mph, a nie mozna
jednoznacznie ustali¢ przyczyny — czy to nieszczelnosci, czy problemu
mechanicznego — zaleca sie wykonac¢ nastepujgce kroki:

1. Skontaktuj sie z dziatem technicznym:
Popros o przestanie ptyty testowej odpowiedniej do Twojej jednostki.
2. Zablokuj wlot powietrza:

Zastonh otwér wlotowy znajdujgcy sie na gorze komory zbiorczej — uzyj recznika, zaslepki lub innego dostepnego
materiatu.

3. Zabezpiecz automatyczne drzwi:

Przymocuj automatyczne drzwi tasmg w pozycji otwarte;.

4. Przygotowanie ptyty testowej:

Przytdz ptyte testowg do skosnej ramy drzwi znajdujacej sie na dole jednostki.

5. Pomiar predkosci powietrza:

Wiacz urzagdzenie i za pomocg anemometru zmierz predkos¢ powietrza w wiekszym z dwoch otworow ptyty

testowe;j.
Ten test pokazuje wydajnos¢ jednostki Laundry Jet.

6. Kolejne kroki:

Jesli predkos$¢ miesci sie w zakresie okreslonym przez producenta, nalezy skontrolowac catg instalacje rurowg w
domu, aby znalez¢ ewentualne nieszczelnosci.
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Problemy z kablami POE (Power over Ethernet)
1. Zrozumienie zwar¢ w kablach POE

Uwaga: Wszystkie kable powinny by¢ standardowymi przewodami Cat5 lub Cat6.
Nie nalezy uzywac kabli typu crossover do tej aplikaciji.

. Przerywane zwarcia: Linie mogg przechodzi¢ testy poprawnie, ale powodowac zwarcia po
nagrzaniu podczas pracy.

. Wplyw na dziatanie: Zwarcia mogg zaktéca¢ komunikacje oraz dostarczanie zasilania do
portow.

2. Najczestsze przyczyny zwarc¢

. Uszkodzone kable: Uszkodzenia mechaniczne, takie jak przeciecia czy zagiecia, mogg
naruszy¢ integralnos¢ kabli.

. Zszywki i elementy mocujace: Zszywki uzywane podczas montazu mogg przebic kable,
powodujgc zwarcia.

. Dziatania naprawcze:
o  Sprawdz wszystkie przewody POE pod katem widocznych uszkodzen.
o  Wymien wszystkie uszkodzone kable.

o  Zadbaj o prawidtowe techniki montazu, aby unikng¢ uszkodzen przewodow.

Uszkodzenia kabli i zwarcia
1. Inspekcja wizualna

. Oznaki uszkodzen: Sprawdz kable pod katem pekniec¢, przetartych fragmentow, odstonietych
przewodéw lub innych Sladéw zuzycia.

. Dziatanie: Natychmiast wymien wszystkie uszkodzone przewody.

2. Najczestsze przyczyny
. Zagrozenia montazowe: Zszywki, gwozdzie lub wkrety, ktére mogg przebija¢ kable.
. Czynniki sSrodowiskowe: Gryzonie lub inne zwierzeta przegryzajace przewody.
. Dzialania naprawcze:

o  Stosuj ostony kablowe lub peszle, gdy jest to konieczne.
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3. Konserwacja systemu Laundry Jet

Prawidtowa konserwacja zapewnia, ze Twdj system Laundry Jet pozostaje wydajny i niezawodny. Przestrzegaj ponizszych prostych
zasad, aby utrzymacé urzgdzenie w jak najlepszym stanie.

1. Regularne czyszczenie

. Bezpieczenstwo przede wszystkim: Upewnij sie, ze system jest wylaczony i odtgczony od zrédta zasilania przed
rozpoczeciem jakiegokolwiek czyszczenia.

. Czyszczenie portow wlotowych i kanatow:
o Czestotliwosé: Co 3 do 6 miesiecy.

o Dziatanie: Czysc¢ porty wlotowe oraz wejscia do dostepnych kanatéw/rur, aby zapobiec gromadzeniu sie ktaczkéw,
pytu lub innych zanieczyszczen.

o Metoda: Uzyj odkurzacza z koncéwkg szczotkowsg, aby usung¢ kurz z zewnetrznych elementéw systemu oraz
portéw.

. Czyszczenie jednostki Jet Pack:

o Dziatanie: Okresowo sprawdzaj i delikatnie czys¢ wewnetrzne powierzchnie komory zbiorczej oraz zawiasy
drzwiczek w jednostce Jet Pack.

2. Utrzymywanie normalnej temperatury w domu

. Zakres temperatur: Utrzymuj system Laundry Jet w typowym suchym zakresie temperatur domowych — 60-80°F (16—
27°C).

. Unikaj skrajnosci:
o Zimno: Skrajnie niskie temperatury moga wptywac¢ na elementy systemu.
o Ciepto: Nadmierne ciepto moze powodowaé przegrzewanie.

o Wilgoé: Wysoka wilgotnos¢ lub obecnosé wody moze prowadzi¢ do probleméw elektrycznych i korozji podzespotow.

3. Kontrola potaczen elektrycznych
. Czestotliwos¢ kontroli: Co 6 miesiecy.
. Dziatanie:
o Inspekcja wszystkich potaczen elektrycznych:

. Sprawdz koncowki przewodow: Upewnij sie, ze wszystkie potaczenia elektryczne i koncoéwki przewodow
sg zabezpieczone i wolne od korozji.

. Szukaj uszkodzen: Sprawdz, czy nie ma poluzowanych potgczen lub przetartych przewodow.
o Natychmiastowe naprawy:

. Odtacz zasilanie: Jesli zauwazysz poluzowane potgczenia lub uszkodzone przewody, natychmiast odtgcz
urzgdzenie od zasilania.

" Naprawa lub wymiana: Napraw lub wymien uszkodzone elementy, aby zapobiec zagrozeniom
elektrycznym i zapewnic¢ optymalng prace systemu.
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Srodki ostroznosci

. Uzywaj odpowiednich narzedzi: Korzystaj z narzedzi izolowanych podczas inspekcji lub pracy przy
elementach elektrycznych.

. Nos sprzet ochronny: Podczas konserwacji zawsze uzywaj rekawic ochronnych i okularow
ochronnych.

. Profesjonalna pomoc: Jesli nie jestes pewien jakiejkolwiek pracy elektrycznej, skonsultuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem lub skontaktuj sie z naszym dziatem wsparcia technicznego.

5.3.4. Inspekcija rur i potagczen
. Czestotliwos¢ inspekciji: Co kilka miesiecy.
. Dziatania:

o Inspekcja wizualna: Sprawdz kanaty i rury tam, gdzie sg widoczne i dostepne, czy nie ma
oznak zuzycia, nieszczelnosci lub zatoréw.

o  Zapewnienie prawidlowego uszczelnienia: Prawidtowo uszczelnione kanaty zapewniajg
efektywny przeptyw powietrza.

o Naprawy w razie potrzeby: Wymieh wszelkie nieszczelne lub uszkodzone rury lub potgczenia,
aby utrzymac wydajnos¢ systemu.

5.3.5. Testowanie funkcjonalnosci systemu

. Regularne testy:
o Dziatanie: Okresowo testuj system Laundry Jet, aby upewnic sig, ze dziata ptynnie.

o Nastuchuj nietypowych dzwiekow: Nietypowe dzwieki mogg wskazywac¢ na problemy
mechaniczne.

. Test wydajnosci:

o Dzialanie: Przepu$¢ wsad przez system, aby potwierdzi¢, ze pranie jest transportowane
prawidtowo.

Contacting Support




